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ALOwire

Beim LaserdrahtauftragschweiBen ALOwire wird der Laserstrahl mit Hilfe
optischer Elemente in Einzelstrahlen geteilt. Diese erzeugen an der
Oberflache des Grundwerkstoffes ein lokales Schmelzbad, in das

ein Draht konzentrisch zugefihrt wird.

Durch den geringeren Energieeintrag im Vergleich zu konventionellen
SchweiB3verfahren erfahren die Bauteile einen geringeren Verzug

und minimale Gefigednderung.

Das Auftragschweien mit ALOwire ermdéglicht eine richtungs-
unabhangige Prozessflihrung und Uberzeugt durch 100%ige
Werkstoffausnutzung, hohe Produktivitat, Bearbeiten

groBer Bauteile, Sauberkeit des Prozesses und der

Mdoglichkeit zum SchweiBen in allen SchweiBpositionen.
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Den Prozess ALOwire haben

ALOtWin wir auf unserem Youtube-Kanal

anschaulich dokumentiert.




Technologie Vorteile des
fur alle Bauteilformen Drahtauftragschweif3en

Je nach Funktion und Anwendung des Bauteils sorgen verschiedene Die Vorteile sind Gberzeugend: hohe Prazision und festanhaftende Verbindung
Bearbeitungsoptiken fiir die optimale Oberflachenbearbeitung. durch metallurgische Verschmelzung bei einer hohen Auftragsleistung.

ALOwire ist eine Bearbeitungsoptik zum
LaserdrahtauftragschweiBen fiir groBe
Bauteile und Uberzeugt mit einer hohen
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Auftragsleistung. Durch die koaxiale Draht- Qua!i_tétSkontrO"e Harte bis Verzugs?rm
zufiihrung wird eine richtungsunabhangige wahrend des zu 66 HRC durch geringen
Prozessfuhrung erreicht. Eine Vielzahl an Prozesses Warmeeintrag

Zusatzwerkstoffen sowie das Hei3draht-
verfahren erméglichen eine groBe Band-
breite der Oberflachenbearbeitung.

Anwendungsbereich: Beschichtung von
3D-Oberflachen als Korrosions- und Ver-
schleiBschutz, Reparatur verschlissener
Bauteile, Designdnderung oder Korrektur
von Produktionsfehlern und additive
Fertigung von 3D-Bauteilen.

ALOtwin

Zwei Technologien — Draht- und Pulverauftrag-
schweiBen — mit einem Direktdiodenlaser ohne
Werkzeugwechsel.
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Richtungsunabhangige Energieeffizient und Optimale
Prozessfiihrung umweltfreundlich Zusatzwerkstoffe
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Die hybride Optik fir Draht und Pulver punktet

mit sehr guter Schutzgasabdeckung, hohe Auftragsrate bis Bedienerfreundlich Kleinserien und
Auftragsrate durch das HeiBdrahtverfahren zu 1,5 kg/h dlfrCh. hohe _ Einzelstiicke
und sorgt aufgrund blanker Nhte und feiner Arbeitssicherheit

Strukturen flr eine endkonturnahe Fertigung.

Anwendungsbereich: Additive Fertigung von
3D-Bauteilen und schnelle, bedarfsgerechte

Herstellung von Ersatzteilen. 100%ige Materialausnutzung - sauberer Prozess - gute Oberflichenqualitit




Drahtwerkstoffe Anwendungen
fur alle Anwendungen mit ALOwire

GroBe Bandbreite an vielseitigen Massiv- und Filldrahten, welche auch Die Anwendungsmaglichkeiten sind zahlreich: Korrosions- und VerschleiBschutz,
im LichtbogenschweiBen Anwendung finden. Reparatur, Designdnderung oder auch additive Fertigung von 3D-Bauteilen.
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Umformwerkzeuge
Schneidwerkzeuge
/ Hoher Widerstand gegen Kavitation i _ LagerSChaIen

7/ Gute Gleiteigenschaften
/ Hohe Korrosionsbesténdigkeit

# Draht als Zusatzwerkstoff # Anwendungsbereiche

Verschiedenste Arten von SchweiBdrahten — darunter Nickelbasis-, Kupferbasis- und Eisenbasis- Verwendung findet das LaserdrahtauftragschweiBen zum Aufbringen von VerschleiBschutzschichten auf

legierungen — sorgen flr ein optimales Auftragschweien nach den gewilinschten Anforderungen stark beanspruchten Bauteilen. Darlber hinaus dient es zur Reparatur von Bauteilen oder zur einfachen

wie beispielsweise VerschleiBbesténdigkeit, Korrosionsbesténdigkeit und Temperaturbesténdigkeit. und schnellen Anderung von Bauteilgeometrien im Maschinen-, Werkzeug- und Formenbau sowie zur
additiven Fertigung von 3D-Bauteilen.



ALOtec Dresden ALOtec.de

laser hardening and cladding systems

Anlagenbau ' | Auftragsfertigung

Laseranlagensysteme fiir den E_insaltz- Laserharten, Reparatur und Beschichtung
im Werkzeug-, Formen- und Maschi &:bau sowie Additive Fertigung
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ALOtec Dresden ist ein leistungsstarker Technologiepartner fiir die metallbearbeitende Industrie, der
sich seit Uber 25 Jahren auf die Herstellung von kundenindividuellen und schlisselfertigen

Roboteranlagen zum Laserharten und LaserauftragschweiBen spezialisiert hat.

Daruber hinaus bietet die ALOtec Dresden GmbH Dienstleistungen in den Bereichen Laserharten und
LaserauftragschweiBBen mit Pulver oder Draht an. Diese Lasermaterialbearbeitung kann auch — durch

das innovative ALOflex-System — vor Ort beim Kunden erfolgen.
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